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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Registereinrichtung fur eine hulsenformige Offset-Druckform 

© Zum Registern einer hulsenformigen Offset-Druckform 
(1). wobei Anfang und Ende des plattenformigen Zuschnitts 
der Druckform (1) mittels einer SchweiSnaht (2) miteinander 
verbunden sind. ist fur die Hulse (1) an ihrer Innenseite em 
Fuhrungselement in Form eines Oberstandes (3) vorgese- 
hen. Der in Verbindung mit der Hulse (1) einsetzbare 
Formzylinder (4) weist eine Ober seine ganze Breite sich 
erstreckende Nut {5) auf. deren Tiefe groSer als die Hone 
des Oberstandes (3) ist und der Uberstand (3) in die Nut (5) 
vollstandig einlegbar ist und damit die Hulse (1) in Umfangs- 
richtung auf dem Formzylinder (4) festlegbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Rcgisiereinrichtung fur 
eine hulsenformige Offset-Druckform aus einem metal- 
lischen Werkstoff fur einen kanal- und spannsegmentlo- 
sen Formzylinder einer Druckmaschine, wobei Anfang 
und Ende des plattenformigen Zuschnittes der Druck- 
form mittels einer SchweiBnaht derart miteinander ver- 
bunden sind, so daQ die Offset-Druckform zusammen- 
hangend in Form einer Hiilse reibschlussig in der Ar- 
beitsstellung, jedoch losbar den Formzylinder umman- 
telt. 

Die altere Patentanmeldung P 41 40 7687-27 offen- 
bart eine solche Druckform aus einem meiallischen 
Werkstoff, bei der Registereinrichtungen in Form eines 
PaBlochsystems mindestens an einer Stirnseite zur Si- 
chersteliung der umfangs- und seitenmaBigen Register- 
haltigkeit vorgesehen sind. Diese Druckform ist in Ver- 
bindung mit einem kanal- und spannsegmentlosen 
Formzylinder einsetzbar. Der Formzylinder weist an 
seiner Oberflache Registerstifte auf, die mit den PaBlo- 
chern der Druckform zusammenwirken konnen. Die 
hulsenformige Druckform ist unter Ausnutzung von 
Druckluft auf den Formzylinder aufschiebbar. In der 
Arbeitsstellung verschiebefest auf dem Formzylinder ist 25 
sie dennoch leicht zerstorungsfrei von diesem losbar 
und somit wieder verwendbar. 

Davon ausgehend, ist es die Aufgabe der Erfindung, 
fur eine gattungsbildende Druckform eine noch einfa- 
chere Registereinrichtung zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird fur die gattungsbildende Druck- 
form mittels der kennzeichnenden MaBnahmen des An- 
spruchs 1 gelost. 

Im folgenden ist die Erfindung anhand der Zeichnung 
beschrieben. Es zeigt stark schematisiert 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer hulsenformi- 
gen Offset-Druckform auf einem Formzylinder mit ei- 
ner erfindungsgemaBen Registereinrichtung, 

Fig. 2 einen Formzylinder der in Verbindung mit der 
hulsenformigen Offset-Druckform verwendbar ist, 

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht einer hulsen- 
formigen Offset-Druckform mit einer weiteren Variante 
einer erfindungsgemaBen Registereinrichtung, 

Fig. 4 eine Schnittbildansicht einer hulsenformigen 
Offset-Druckform mit einer weiteren Variante einer er- 
findungsgemaBen Registereinrichtung. 

In Fig. 1 ist eine diinne Offsetdruckform 1 mit, speziell 
fur das vorgestellte Ausfuhrungsbeispiel, einer Dicke s 
von ca. 0,3 mm aus einem metallischen Werkstoff zu 
einer Hiilse mit einem Durchmesser d von ca. 300 mm 
und einer Breite 1 von ca. 1600 mm geformt. Der Werk- 
stoff kann Aluminium oder ein Mehrmetall, bzw. Trime- 
tall sein. Anfang und Ende des plattenformigen Zu- 
schnius der Offset-Druckform 1 sind miteinander langs- 
verschweiBt. Die SchweiBnaht 2 weist vorzugsweise ei- 
ne Breite b in der GroBenordnung von ca. 1 mm auf. hat 
in vorteilhafter Weise, bezogen auf die Hulse 1, an ihrer 
AuBenseite eine konkave Form und ist an ihrer Innen- 
seite uber der ganzen Breite 1 der. Druckform als Fuh- 
rungseiement iiberstehend bzw. keilformig ausgebildet. 
d. h. weist vorzugsweise einen keilformigen Oberstand 3 
auf. Der Oberstand 3 in Form eines Keils mit einem 
dreieckformigen Querschnitt ragt in eine in den in Ver- 
bindung mit der Hulse 1 verwendbaren Formzylinder 4 
eingebrachte PaBnut 5. Diese PaBnut 5 hat eine Tiefe. 
die groBer als die Hbhe des Obersiandes 3 der SchweiB- 
naht 2 ist und die Breite der PaBnut 5 mindestens die 
maximalc Breite des Obersiandes 3 bctriici. jedoch an- 
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nahernd der Breite des Keils 3 entspricht. 

Der Oberstand 3 ist beim Aufschieben der Hulse 1 auf 
den Formzylinder 4 vollstandig in die Nut 5 einlegbar. so 
daB damit die Druckform 1 in Umfangsrichtung auf dem 
Formzylinder 4 festlegbar ist. 

Die Herstellung der SchweiBnaht 2 wird vorzugswei- 
se mittels eines Neodym-YAG-Lasers vorgenommen. 
Die Regelung der Laserleistung und die Moglichkeit zur 
kontinuierlichen und gepulsten Betriebsform erlauben 
eine kontrollierte und exakt reproduzierbare Energie- 
einwirkung auf die Druckform 1. Warmebelastung und 
Verzug des SchweiBgutes sind im Vergleich mit anderen 
thermischen Verfahren auBerst gering. 

Das Aufschieben der Hulse 1 auf den Formzylinder 4 
wird durch Einfiihren der SchweiBnaht 2 in die PaBnut 5 
oder 6 (Fig. 2) und Aufweiten mittels Druckluft vorge- 
nommen. Die Wegnahme der Druckluft bewirkt eine 
formschlussige Anhaftung der Druckform 1 auf den 
Formzylinder 4 oder 9. 

Eine besonders zweckmaBige Ausgestaltung gemaB 
Fig. 2 einer PaBnut 6 auf der Oberflache eines kanal- 
und spannsegmentlosen Formzylinders 9 ist, diese min- 
destens an einer Stirnseite 8 mit einem trichterformigen 
Einlauf 7 zu versehen. Damit wird das Einfuhren der 
SchweiBnaht 2 in die PaBnut 6 beim Aufziehen der Hul- 
se 1 auf den Formzylinder 9 erleichtert. Auch die PaBnut 
6 hat eine Tiefe, die groBer als die Hohe des Keils 3 der 
SchweiBnaht 2 ist und die Breite ebenfalls mindestens 
die maximale Breite des Keils 3 betragt, jedoch anna- 
hernd der Breite des Keils 3 entspricht. 

Es ist zwar vorteilhaft, wie vorstehend beschrieben, 
das Fuhrungselement aus der SchweiBnaht 2 selbst zu 
bilden, jedoch kann auch alternativ anstelle einer derar- 
tig ausgebildeten SchweiBnaht wie die Fig. 3 zeigt, ein 
vorzugsweise metallischer Steg 10 zumindest teilweise 
uber die Breite der Hiilse an deren Innenseite befestigt 
sein. Der vorzugsweise stabfdrmig ausgebildete Steg 10 
kann mit der SchweiBnaht selbst verbunden, aber auch 
an beliebiger Stelle in axialer Richtung an der Innensei- 
te der Hulse befestigt sein, die Befestigung kann bei- 
spielsweise mittels einer SchweiB- oder Klebeverbin- 
dunghergestelhsein. 

Es ist weiterhin vorstellbar, wie Fig. 4 zeigt, den Steg 
10 mittels in das Innere der Hiilse 1 gebogenen, bzw. 
abgekanteten Anfang 11 und Ende 12 des plattenformi- 
gen Zuschnitts zu bilden. Die aneinander anliegenden 
Teile 11, 12 konnen miteinander durchgehend oder 
punktuell verschweiBt, verklebt oder vernietet sein. 

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme ist darin zu se- 
hen, die Hulse 1 auf dem Formzylinder 4 mittels an den 
Stirnseiten in die PaBnut 5 einsteckbaren Anschlagen 
gegen eine axiale Verschiebung zu sichern. 
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Patentanspriiche 

1. Registereinrichtung fur eine hulsenformige Off- 
set-Druckform aus einem metallischen Werkstoff 
fur einen kanal- und spannsegmentlosen Formzy- 
linder einer Druckmaschine. wobei Anfang und En- 
de des plattenformigen Zuschnitts der Druckform 
mittels einer SchweiBnaht zur Biidung einer Hiilse 
miteinander verbunden sind. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Innenseite der Hiilse (1) zu- 
mindest teilweise uber die Breite (I) der Hulse (1) 
ein Fuhrungselement (3. 10) ubersteh;. caB der in 
Verbindung mit ccr hulsenformigen Druckform (1) 
cinseubarc Formzylinder (4, 9) eine sich in Achs- 
richiunj; crsircckcndc PaBnut (5. 6) aufwcisi. deren 
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Tiefe groBer als die Hohe des FOhrungselemenies 
(3, 10) ist und das Fiihrungselemeni (3, 10) als Ober- 
stand (3) in die PaBnut (5, 6) vollstandig einlegbar 
ist, so daB damit die HOIse (1) in Umfangsrichtung 
auf dem Formzylinder (4, 9) festlegbar ist. 5 

2. Registereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fuhrungselement (3) aus 
der an der innenseite der Hulse (1) uberstehenden 
SchweiBnaht (2) gebildet ist. 

3. Registereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch io 
gekennzeichnet, daB das Fuhrungselement (10) in 
Form eines Sieges mindestens teilweise iiber die 
Breite der Hulse (1) an deren Innenseite befestigt 
ist 

4. Registereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB der Steg (10) mit der SchweiB- 
naht (2) verbunden ist. 

5. Registereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die PaBnut (6) des Formzylin- 
ders (9) mindestens an einer Stirnseite (8) einen 20 
trichterformigen Einlauf (7) aufweist. 

6. Registereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hulse (1) auf dem Formzy- 
linder (4) mittels an den Stirnseiten in die PaBnut (5) 
einsteckbaren Anschlagen gegen eine axiale Ver- 25 
schiebung sicherbar ist. 

7. Registereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Oberstand (3) der 
SchweiBnaht (2) iiber die ganze Breite (1) der Hulse 
(1) keilfdrmig ausgebildet ist und die PaBnut (5, 6) 30 
sich iiber die ganze Breite des Formzylinders (4, 9) 
erstreckt. 

8. Registereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fiihrungselement (10) in 
Form eines Steges mittels in das Innere der Hulse 35 
(1) gebogenen Anfang (11) und Ende (12) des plat- 
tenformigen Zuschnitts gebildet ist (Fig. 4). 

9. Registereinrichtung nach Anspruch 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB Anfang (11) und Ende (12) an- 
einanderliegend durchgehend oder punktuell mit- .40 
einander verklebt sind. 

10. Registereinrichtung nach Anspruch 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB Anfang (11) und Ende (12) an- 
einanderliegend durchgehend oder punktuell mit- 
einander verschweiBtsind. 45 

11. Registereinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB Anfang (11) und Ende (12) an- 
einanderliegend miteinander vernietet sind. 


Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 50 
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